3. Drift.


       * 	Kontroller at de faktiske driftsdata ikke overstiger de på typeskiltet angivne.


* 	Kontroller at samtlige bolte er spændt.





3.1 Pumper.


Pumper skal være forsynet med afspæringsventiler. Kan pumpe-trykket blive højere  end det maksimale arbejdstryk, skal der monteres sikkerhedsventil.


Pumpen må ikke kunne  suge luft.





3.2 Igangsætning.


For at undgå trykslag fra pumperne, skal disse startes mod lukkede ventiler. Derefter åbnes disse langsomt indtil drift�stemperaturen er nået. Væskeslag må ikke forekomme, da pak�ningerne kan tage skade og varmeveksleren dermed blive utæt.





3.3 Udluftning.


Umiddelbart efter igangsætning skal varmeveksleren udluftes. Luft�lommer i varmeveksleren kan reducere varmeoverføringen og øge risikoen for korrosion.





3.4 Stilstand.


Nedlukning af varmeveksleren skal ske langsomt. Ved længere stilstandsperioder og særligt ved risiko for frost eller ved aggressive medier, skal varmeveksleren tømmes og rengøres. Under stilstandsperioden bør boltene slækkes så pladerne netop løsnes.  Vigtigt er at  forhindres snavs  i at trænge ind i varmeveksleren.

















4.0 Vedligeholdelse.


Demontering af varmeveksleren.


*	Lad varmeveksleren køle


            ned f. eks. natten over.


*	Fjern tilslutninger på trykpladen.


*	Fjern boltene 1.


      *	Løsn boltene 2, 3 & 4 skiftevis,


       	således at trykpladen altid er


       	parallel med stativpladen.


*	Fjern boltene 2.


      *	Løsn boltene 3 & 4 skiftevis.


*	Fjern boltene 3.


*	Løsn boltene 4 skiftevis.


*	Fjern boltene 4.











4.1 Udtagning af plader.


Brug handsker - pladekanterne er skarpe! 


Hvis to eller flere plader hænger sammen skal de adskilles forsigtigt, så  pakningen forbliver på den rigtige plade.


Pladerne passer sammen parvis.


 Hvis en plade er beskadiget  skal den defekte plade samt den modsvarende fjernes fra pladestakken.


Hvis antallet af plader i varmeveksleren ændres, skal pladepak�kelængden A, (se 5.5), ændres tilsvarende.





Specialplader, som første plade, sidste plade og vendeplader i fler-slags vekslere SKAL erstattes med identiske plader.

















4.2 Rengøring af plader.


Tilsmudsning af varmeveksleren kan give reduceret kapacitet, øget tryktab eller dårlig afkøling. Denne tilsmuds�ning hænger ofte sammen med for lav hastighed gennem varmevek�sleren. Prøv kortvarigt kortvarigt at øge flowet gennem varmeveksleren.


Hvis medierne er krystalliserende eller stærkt tilsmudsende kan en adskillelse af varmeveksleren blive nødvendigt. 


For kontrol af tilsmudsning : check tryktab og temperatursæt..


*	Varmeveksleren adskilles som under 4.


*	Ståluld eller stålbørste må ALDRIG  anvendes.


*	Spul pladerne kraftigt med rent vand. Brug nylonbørste 


 	eller  lign. Pakningerne må ikke beskadiges


      *	Oxid- eller kalkbelægning fjernes med en blød børste og en 


                  2-5% salpetersyre opløsning. (Saltsyre og svovlsyre må ikke anvendes). Organiske belægninger indeholdende pro�tein fjernes med en blød børste og en 2% Natriumhydroxid opløsning ved ca. 50 (C.


*	Oliebelægninger fjernes med en blød børste og petroleum.


*	Skyl grundigt med rent vand.





ADVARSEL: KONCENTRERET  SALPETERSYRE OG NATRIUMHYDROXID KAN GIVE ALVORLIGE SKADER PÅ SLIMHINDERNE. ANVEND ALTID BESKYTTELSESBRILLER OG GUMMIHANDSKER.























  �


4.3 Pakninger.


Samtlige plader er 


forsynet med pakning


klæbet i pakningsrille.


Kanalpladerne er skifte-


vis med pakning omkring


højre og venstre port.


Første plade har pakning


omkring alle porte.





4.4 Justering af pakning.


Er en pakning helt eller delvis løsnet skal den limes fast. Er en mindre del af pakningen løsnet, kan den limes ophængt i stativet. Ved en større del bør pladen tages ud af veksleren under limningen.





4.5 Limning af pakning


Ved limning af pakninger kan f. eks. anvendes Bostik 1782, 3M EC 1099, Bond Spray 77 eller Pliobond 20/30 syntetisk lim. Brug ikke lim indeholdende klor eller andre stoffer, der kan skade pladematerialet.


For at lette påføringen af limen kan denne fortyndes med acetone i


max. forhold 1:1.





4.6 Rengøring af pakningsspor


Rengøringsmidlet må ikke indeholde klor.


Rengør pakningssporet og plade for lim- og pakningsrester. Lad små fastsiddende rester af gummi og lim  blive tilbage. Disse rester giver et godt fæste for den nye lim og pakning. Pakningssporet renset med en acetonevædet klud for olie og fedtstof. Andre opløsningsmidler kan også anvendes, disse må dog ikke indeholde klor. Pladen skal nu tørre.
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